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(54) Bezeichnung: Offenend-Spinnvorrichtung 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Offe- 
nend-Spinnvorrichtung mit einem einzelmotorisch antreib- 
baren Spinnrotor, dessen Rotortasse in einem unterdruck- 
beaufschlagbaren Rotorgehause umlauft, das wahrend 
des Spinnprozesses durch ein Deckelelement verschlieli- 
bar ist. 

Erfindungsgemafi ist vorgesehen, dafi das Rotorgehause 
(2) als zentrales, am Maschinenrahmen einer Textilmaschi- 
ne festlegbares Bauteil ausgebildet ist, an das sowohl der 
Antrieb (3) fur den Spinnrotor (21) als auch Trager (4) fur 
ein eine Faserbandaufloseeinrichtung (23) aufweisendes 
Deckelelement (6) anschlielibar sind. 
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* Beschreibung 

V 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Offenend-Spinn- 
vorrichtung gemaB dem Oberbegriff des Anspruches 
1. 

[0002] Derartige Offenend-Spinnvorrichtungen sind 
im Zusammenhang mit Rotorspinnmaschinen in ver- 
schiedenen Ausfuhrungsformen bekannt und in zahl- 
reichen Schutzrechtsanmeldungen beschrieben. 

Stand der Technik 

[0003] Seit langem sind beispielsweise Offe- 
nend-Spinnvorrichtungen bekannt, bei denen die ver- 
schiedenen Spinnkomponenten in einem Spinnbox- 
rahmen angeordnet sind, der seinerseits aus mehre- 
ren Einzelteilen zusammengesetzt ist. 

[0004] Diese bekannten, z.B. in der DE 32 47 411 
C2 beschriebenen Offenend-Spinnvorrichtungen 
weisen einen Spinnboxrahmen auf, der aus wenigs- 
tens zwei am Maschinengrundgestell einer Textilma- 
schine festlegbaren Seitenteiien, wenigstens zwei 
oberen Verstrebungselementen sowie mindestens 
einem unteren Abstandshalter besteht. 

[0005] Die Seitenteile und die Verstrebungselemen- 
te sind dabei iiber eine Vielzahl von Schraubenbol- 
zen miteinander verbunden, wobei die einzelnen 
Bauteile uber PaBbohrung/PaBstift-Verbindungen 
aufwendig ausgerichtet sind. 

[0006] Nachteilig bei derartigen Offenend-Spinnvor- 
richtungen ist unter anderem die groBe Anzahl von 
PaBbohrungen, die notwendig sind, urn den Spinn- 
boxrahmen exakt fugen zu konnen. 

[0007] AuBerdem besteht bei Schraubverbindun- 
gen stets die Gefahr, da(i sie sich aufgrund der Er- 
schutterungen beim Lauf der Textilmaschine mit der 
Zeit lockern. 

[0008] Das heiBt, mit solchen Schraubverbindun- 
gen ist auf Dauer keine ausreichende Steifigkeit ei- 
nes Spinnboxrahmens zu gewahrleisten, der neben 
der Spinnrotorlagerung das Rotorgehause, die Fa- 
serbandaufloseeinrichtung sowie ein Deckelelement 
zum VerschlieBen des Rotorgehauses wahrend des 
Spinnbetriebes aufnehmen muB. 

[0009] Urn die vorbeschriebenen Nachteile zu ver- 
meiden, ist man deshalb dazu ubergegangen, die 
verschiedenen Bauteile derartiger Spinnboxrahmen 
durch ElektroschweiBen unlosbar zu verbinden. 

[0010] Beim ElektroschweiBen besteht allerdings 
die Gefahr, daft es aufgrund groBflachiger Erwar- 
mung der zu verschweiBenden Teile zu warmespan- 
nungsbedingten Verzugen der einzelnen Bauteile 



kommt. Die Bauteile mussen daher nach dem 
SchweiSen zunachst gerichtet werden, bevor die 
Bohrungen zur paBgenauen Positionierung der ver- 
schiedenen Spinnkomponente eingearbeitet werden 
konnen. 

[0011] Zur Vermeidung solcher warmespannungs- 
bedingter Verzuge ist deshalb bereits vorgeschlagen 
worden, die Einzelteile des Spinnboxrahmens durch 
LaserschweiBen zu verbinden. 

[0012] Die DE 197 17 737 A1 beschreibt solche 
Spinnboxrahmen, deren Bauteile im LaserschweiB- 
verfahren gefugt sind. 

[0013] Da bei diesem Fugeverfahren die eingesetz- 
te Energie exakt dosiert und der Bereich der Warme- 
zufuhr durch Fokussierung des Laserstrahles sehr 
genau lokalisierbar ist, ist eine groBflachige Warme- 
beeinflussung der beteiligten Bauteile nicht gegeben. 
Ein Verzug der Bauteile des Spinnboxrahmens tritt 
bei diesem Fugeverfahren nicht auf. 

[0014] Ein Spinnboxrahmen stellt allerdings an sich 
bereits ein relativ kostspieliges Bauteil dar, das ledig- 
lich dazu dient, die verschiedenen Spinnkomponen- 
ten einer Offenend-Spinnvorrichtung exakt positio- 
niert zu lagern und am Maschinenrahmen einer Tex- 
tilmaschine festzulegen. 

[001 5] Es ist daher in der Vergangenheit bereits ver- 
sucht worden, die Spinnkomponenten einer Offe- 
nend-Spinnvorrichtung an einer Textilmaschine zu 
positionieren, ohne daB dabei ein spezieller Spinn- 
boxrahmen zum Einsatz kommt. 

[0016] Die DE 21 30 688 A1 beschreibt eine solche 
Offenend-Spinnvorrichtung. 

[0017] Bei dieser bekannten Offenend-Spinnvor- 
richtung sind die Spinnkomponenten, zum Teil wei- 
testgehend unabhangig voneinander, direkt auf einen 
Langstrager des Maschinengrundrahmens einer Tex- 
tilmaschine montiert. 

[0018] Das Rotorgehause ist dabei iiber seitliche 
Flansche auf dem oberen Schenkel eines U-formigen 
Tragers festgelegt und weist eine ruckwartige Aus- 
nehmung auf, in der ein einzelmotorisch angetriebe- 
ner Spinnrotor gelagert ist. 

[0019] Die Frontseite des Rotorgehauses ist uber 
einen Deckel verschlieBbar, der seinerseits schwenk- 
bar am Rotorgehause festgelegt ist. 

[0020] Beabstandet zum Rotorgehause ist an der 
Stirnseite des unteren Schenkels des U-formigen 
Tragers eine Faserbandaufloseeinrichtung befestigt, 
die mit dem Rotorgehause funktionell uber einen Fa- 
serleitkanal verbunden ist. 
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[0021] Die gewahlte getrennte Anordnung der 
Spinnkomponenten hat sich wahrend des Spinnbe- 
triebes allerdings als wenig vorteilhaft erwiesen, so 
dalS sich diese bekannten Offenend-Spinnvorrichtun- 
gen in der Praxis nie durchsetzen konnten. 

Aufgabenstellung 
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gebnisses aufterst wichtig ist. 

[0030] Wie im Anspruch 3 dargelegt und vorstehend 
bereits angedeutet, ist das Rotorgehause in vorteil- 
hafter Ausfiihrungsform als Guftteil gefertigt, wobei 
als bevorzugter metallischer Werkstoff beispielswei- 
se Aluminium Verwendung findet. 



[0022] Ausgehend vom vorgenannten Stand der 
Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, 
eine Offenend-Spinnvorrichtung zu entwickeln, die 
einerseits kostengunstig herstellbar ist, und bei der 
andererseits gewahrleistet ist, daft die verschiede- 
nen Spinnkomponenten exakt positionierbar sind. 

[0023] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaft durch 
eine Offenend-Spinnvorrichtung gelost, wie sie im 
Anspruch 1 beschrieben ist. 

[0024] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung 
sind Gegenstand der Unteranspruche. 

[0025] Durch die Ausbildung des Rotorgehauses 
als zentrales, tragendes Bauteil hat die erfindungsge- 
mafte Ausfuhrungsform den Vorteil, daft auf einen 
komplexen Spinnboxrahmen zum Positionieren der 
verschiedenen Spinnkomponenten vollig verzichtet 
werden kann. 

[0026] Das heiftt, gemaft vorliegender Erfindung bil- 
det das beispielsweise uber Befestigungslaschen 
losbar am Maschinenrahmen der Textilmaschine 
festlegbare Rotorgehause das tragende Ruckgrat 
der erfindungsgemaften Offenend-Spinnvorrichtung, 
an dem die anderen Spinnkomponenten angebracht 
sind. 

[0027] An das Rotorgehause, das wie im Anspruch 
2 beschrieben, vorzugsweise aus einem metalli- 
schen Werkstoff mit guter Warmeleitfahigkeit, gefer- 
tigt ist, ist direkt der einzelmotorische Antrieb fur den 
Spinnrotor angeschraubt. Ein solche Anordnung hat 
aufterdem den Vorteil, daft die Transportluft, die 
pneumatisch die Fasern von der Aufloseeinrichtung 
zum Spinnrotor fordert und dabei durch das Rotorge- 
hause stromt, gleichzeitig auch den Antrieb des 
Spinnrotors kuhlt. 

[0028] Da am Rotorgehause aufterdem die Trager 
fur ein eine Faserbandaufloseeinrichtung aufweisen- 
des Deckelelement befestigt sind, stellt die erfin- 
dungsgemafte Ausbildung insgesamt eine kosten- 
gunstige und aufterst kompakte Konstruktion dar. 

[0029] Die erfindungsgemafte Ausbildung gewahr- 
leistet aufterdem, daft die raumliche Zuordnung der 
einzelnen Spinnkomponenten auf das Genaueste 
eingehalten wird und beispielsweise bei einem Aus- 
tausch einzelner Spinnkomponenten jederzeit repro- 
duzierbar ist, was im Interesse eines guten Spinner- 



[0031] Ein solches Fertigungsverfahren ermoglicht 
es, insbesondere Serienteile kostengunstig und paft- 
genau herzustellen. 

[0032] Die im Anspruch 4 beschriebene Ausfiih- 
rungsform, mit einer in das Rotorgehause integrier- 
ten Magnetlagerstellefurden beruhrungslosgelager- 
ten Spinnrotor, hat sich als aufterst vorteilhaft erwie- 
sen. 

[0033] Mit einer solchen Anordnung wird auf einfa- 
che Weise sichergestellt, daft der Spinnrotor bezug- 
lich des Rotorgehauses stets eine exakt definierte 
Position einnimmt. 

[0034] Irgendwelche Justierarbeiten oder derglei- 
chen sind bei Einbau des Spinnrotors dabei nicht not- 
wendig. 

[0035] Das Gehause des elektromagnetischen An- 
triebes des Spinnrotors, das auch die hintere Mag- 
netlagerstelle fur den Spinnrotor aufweist, ist uber 
Schraubenbolzen, die die Ruckwand des Rotorge- 
hauses von vorne durchfassen, am Rotorgehauses 
festlegbar. 

[0036] Die in das Rotorgehause integrierte vordere 
Magnetlagerstelle bildet gleichzeitig einen Zentrier- 
ansatz, auf dem das Gehause des Antriebes des 
Spinnrotors exakt positionierbar ist (Anspruch 5). 

[0037] Wie im Anspruch 6 dargelegt, ist des weite- 
ren ein Gehause fur die Steuerelektronik des Spinn- 
rotorantriebes vorgesehen. Dieses Gehause ist mit 
dem Gehause des Spinnrotorantriebes direkt verbun- 
den. 

[0038] Auch durch diese Anordnung wird die insge- 
samt sehr kompakte Bauweise der erfindungsgema- 
ften Offenend-Spinnvorrichtung unterstutzt. 

[0039] In vorteilhafter Ausfuhrungsform sind die 
Trager, an denen das die Faserbandaufloseeinrich- 
tung aufweisende Deckelelement begrenzt drehbar 
und abnehmbar gelagert ist, wie im Anspruch 7 dar- 
gelegt, ebenfalls als Guftteile gefertigt. 

[0040] Wie vorstehend bereits im Zusammenhang 
mit dem Rotorgehause beschrieben, bietet ein sol- 
ches Fertigungsverfahren die Moglichkeit, Serienteile 
paftgenau und kostengunstig herzustellen. 
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[0041] Auch die am Rotorgehause festlegbaren Tra- 
ger bestehen vorzugsweise aus einern metallischen 
Werkstoff, beispielsweise Aluminium. 

[0042] Die separat gefertigten und mit PaSbohrun- 
gen versehenen Trager sind dabei uber entsprechen- 
de Zentrierstifte sowie Schraubenbolzen paBgenau 
am Rotorgehause festlegbar und bilden dann mit 
dem Rotorgehause ein quasi einteiliges Bauteil mit 
einer bezuglich der Spinnrotorachse exakt positio- 
nierten Schwenkachse fur das Deckelelement (An- 
spruch 8). 

[0043] Die im Deckelelement angeordneten Spinn- 
komponenten sind daher bezuglich des Spinnrotors 
ebenfalls stets exakt positionierbar. 

[0044] Die in entsprechenden Lagerstellen der Tra- 
ger angeordneten Gleitbuchsen (Anspruch 9) korres- 
pondieren, wie bekannt, mit verstellbaren Zapfen am 
Deckelelement und ermoglichen sowohl ein leichtes 
Auf- und Zuschwenken des Deckelelementes als 
auch bei Bedarf jederzeit ein schnelles und problem- 
loses Auswechseln dieses Bauteils. 

Ausfuhrungsbeispiel 

[0045] Die Erfindung wird nachfolgend anhand ei- 
nes in den Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungs- 
beispieles naher erlautert. 

[0046] Eszeigt: 

[0047] Fig. 1 eine Seitenansicht einer erfindungs- 
gemaBen Offenend-Spinnvorrichtung, 

[0048] Fig. 2 eine Seitenansicht der gegenuberlie- 
genden Seite der in Fig. 1 dargestellten Offe- 
nend-Spinnvorrichtung, 

[0049] Fig. 3 eine Ruckansicht der Offenend-Spinn- 
vorrichtung, 

[0050] Fig. 4 das Rotorgehause der erfindungsge- 
maBen Offenend-Spinnvorrichtung mit angeflansch- 
ten Lagerarmen. 

[0051] In den Fig. 1 bis 3 ist die erfindungsgemaBe 
Offenend-Spinnvorrichtung 1 in verschiedenen An- 
sichten dargestellt. Die Fig. 1 zeigt dabei in Biickrich- 
tung X die linke Seite, Fig. 2 in Blickrichtung X die 
rechte Seite und die Fig. 3 die Ruckseite der Offe- 
nend-Spinnvorrichtung 1. 

[0052] Die Offenend-Spinnvorrichtung 1 weist als 
zentrales, tragendes Bauteil ein aus einem gut war- 
meleitfahigen Metall, zum Beispiel Aluminium, gefer- 
tigtes Rotorgehause 2 auf, an dem uber PaBstifte 16 
beziehungsweise Schraubenbolzen 17 paBgenau 
Trager 4 festgelegt sind. Diese beispielsweise als La- 



gerarme ausgebildeten Trager 4 weisen endseitig je- 
weils eine mit Gleitbuchsen 28 ausgestattete Lager- 
stelle auf, die eine Schwenkachse 5 ein Deckelele- 
ment 6 bilden. 

[0053] Das Deckelelement 6, das das Rotorgehau- 
se 2 wahrend des Spinnbetriebes verschliefit, weist 
zu diesem Zweck eine Ringdichtung 22 auf, die an 
der Vorderwand des Rotorgehauses 2 anliegt. 

[0054] In das Deckelelement 6 ist auBerdem eine 
Faserbandaufloseeinrichtung 23 integriert, die, wie 
schematisch angedeutet, uber eine vorzugsweise 
einzelmotorisch angetriebene Auflosewalze 7 sowie 
einen ebenfalls einzelmotorisch angetriebenen Fa- 
serbandeinzugszylinder 8 verfugt. 

[0055] An der Ruckseite 26 des Rotorgehauses 2 ist 
auBerdem das Gehause eines Antriebes 3 fur den 
Spinnrotor 21, dessen Rotortasse im unterdruckbe- 
aufschlagbaren Rotorgehause 2 umlauft, festgelegt. 

[0056] Der einzelmotorisch angetriebene Spinnrotor 
21 ist dabei uber Magnetlagern 24, 25 beruhrungslos 
abgestutzt. 

[0057] Derartig angetriebene und gelagerte Spinn- 
rotoren sind im Prinzip bekannt und beispielsweise in 
der EP 0 972 868 A2 relativ ausfiihrlich beschrieben. 

[0058] An das Gehause des Spinnrotorantriebes 3 
ist ein Gehause 14 angeschlossen, das die Steuere- 
lektronik 15 fur den Antrieb 3 aufnimmt. Die Steuere- 
lektronik 15 sorgt dabei dafur, dafi der Spinnrotor 21 
stets mit vorgeschriebener Drehzahl rotiert. Das Ro- 
torgehause 2 ist aufierdem, wie. ublich, uber eine 
Pneumatikleitung 10 an eine (nicht dargestellte) Un- 
terdruckquelle angeschlossen, die den beim Spinn- 
prozeB benotigten Unterdruck bereitstellt. 

[0059] Wie in den Fig. 2 und 3 angedeutet, ist der 
Spinnrotorantrieb 3 an der Ruckwand 26 des Rotor- 
gehauses 2 angeordnet und uberfaBt, wie insbeson- 
dere anhand der Einzelheit Y der Fig. 1 ersichtlich, 
einen Zentrieransatz 29 im Bereich der Ruckwand 26 
des Rotorgehauses 2. 

[0060] In diesen Zentrieransatz 29 ist auBerdem die 
vordere Magnetlagerstelle 24 fur den beruhrungslos 
gelagerten Spinnrotor 21 integriert. 

[0061] Der wahrend des Spinnprozesses in der Of- 
fenend-Spinnvorrichtung 1 hergestellte (nicht darge- 
stellte) Faden wird uber ein Fadenabzugsrohrchen 9 
aus der Offenend-Spinnvorrichtung 1 abgezogen und 
anschlieBend, wie bekannt, mittels einer bekannten 
(nicht dargestellten Spulvorrichtung zu einer Kreuz- 
spule aufgewickelt. 

[0062] Wie aus Fig. 2 weiter ersichtlich, ist am De- 
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ckfclelement 6 auBerdem, wie ublich, ein Faserband- 
Verdichter 19 angeordnet, uber den das (nichtdarge- 
stellte) Faserband der Faserbandaufloseeinrichtung 
23 zugefuhrtwird. 

[0063] Des weiteren sind in dieser Ansicht schema- 
tised der Antrieb 18 fur den Faserbandeinzugszylin- 
der 8 sowie die Lagerkonsole 20 fur die Auflosewalze 
7 erkennbar. 

[0064] In Fig. 3 ist eine Ruckansicht der erfindungs- 
gemaSen Offenend-Spinnvorrichtung 1 dargestellt. 

[0065] Wie angedeutet und vorstehend bereits er- 
wahnt, sind an das Rotorgehause 2 uber PaBstifte 16 
und Schraubenbolzen 17 Trager 4 angeflanscht Die 
Trager 5 weisen endseitig eine Schwenkachse 5 fur 
das Deckelelement 6 auf, das das unterdruckbeauf- 
schlagbare Rotorgehause 2 wahrend des Spinnbe- 
triebes verschlieBt. 

[0066] An der Ruckwand 26 des Rotorgehauses 2 
ist auBerdem der Antrieb 3 fur den Spinnrotor 21 er- 
kennbar, der seinerseits mit dem Gehause 14 fur die 
Steuerelektronik 15 verbunden ist. 

[0067] Unterhalb des Antriebes 3 ist die Ruckwand 
des Deckelelementes 6 sichtbar. 

[0068] An dieser Ruckwand des Deckelelementes 6 
sind der Einzelantrieb 18 fur den Faserbandeinzugs- 
zylinder 8 sowie die Lagerkonsole 20 fur die als Au- 
Benlaufer ausgebildete Auflosewalze 7 angeordnet. 

[0069] Die Fig. 4 zeigt eine perspektivische Darstel- 
lung eines als zentrales, tragendes Bauteil ausgebil- 
deten, vorzugsweise aus Aluminium gefertigten Ro- 
torgehauses 2. 

[0070] Wie ersichtlich, sind an der Ruckseite des 
Rotorgehause 2 in dessen AuSenbereich uber PaB- 
stifte 16 beziehungsweise Schraubenbolzen 17 Tra- 
ger 4 paftgenau festgelegt. 

[0071] Wie weiter angedeutet, sind in die Ruckwand 
26 des Rotorgehauses 2 im Bereich des Zentrieran- 
satzes 29 auBerdem Bohrungen eingelassen, in de- 
nen Schraubenbolzen 27 festlegbar sind, die den An- 
trieb 3 des Spinnrotors 21 am Rotorgehause 2 arre- 
tieren. 

Patentanspriiche 

1. Offenend-Spinnvorrichtung mit einem einzel- 
motorisch antreibbaren Spinnrotor, dessen Rotortas- 
se in einem unterdruckbeaufschlagbaren Rotorge- 
hause umlauft, das wahrend des Spinnprozesses 
durch ein Deckelelement verschlieBbar ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Rotorgehause (2) als zen- 
trales, am Maschinenrahmen einer Textilmaschine 



festlegbares Bauteil ausgebildet ist, an das sowohl 
der Antrieb (3) des Spinnrotors (21) als auch Trager 
(4) fur ein eine Faserbandaufloseeinrichtung (23) 
aufweisendes Deckelelement (6) anschlieBbar sind. 

2. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Rotorgehause (2) 
aus einem metallischen Werkstoff mit guter Warme- 
leitfahigkeit besteht. 

3. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Rotorgehause (2) 
als GuBteil gefertigt ist. 

4. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Spinnrotor (21 ) be- 
ruhrungslos gelagert ist und eine der Magnetlager- 
stellen (24, 25) in das Rotorgehause (2) integriert ist. 

5. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Antrieb (3) fur den 
Spinnrotor (21) an der Ruckwand (26) des Rotorge- 
hauses (2) festgelegt und durch Schraubenbolzen 
(27) gesichert ist, die durch das geoffnete Rotorge- 
hause (2) zugangig sind. 

6. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause des An- 
triebes (3) des Spinnrotors (21) mechanisch mit ei- 
nem Gehause (14) verbunden ist, das die Steuere- 
lektronik (15) fur den Antrieb (3) aufweist. 

7. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Lagerarme (4) fur 
das Deckelelement (6) als GuBteile gefertigt sind. 

8. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Lagerarme (4) 
uber Zentrierstifte (16) sowie Schraubenbolzen (17) 
paBgenau am Rotorgehause (2) festlegbar sind. 

9. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB in den Lagerarmen (4) 
endseitig Gleitbuchsen (28) angeordnet sind, die 
eine Schwenkachse (5) fur das losbar angeordnete 
Deckelelement (6) bilden. 

Es folgen 4 Blatt Zeichnungen 
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Alerting Abstract DE Al 

NOVELTY - The rotor housing (2) is attached to the machine frame and 
carries an individual drive motor with its control electronics. Side arms 
(4), which are bolted (17) to it and located accurately by pins (16), carry 
the hinged cover on a pivot (5) with a sliding bearing (28) . The cover 
includes the yarn draw-off tube and supports the sliver feed arrangement, 
with an individual drive motor for feed and opening rollers. 

DESCRIPTION - The rotor is preferably supported through a magnetic 
bearing (24) integrated into the housing (2) . The drive motor is held by 
bolts that are accessible through the front of the housing (2) when the 
cover is open. 

USE - Rotor housing for open-end spinning with individual drive motors. 

ADVANTAGE - Cost effective construction for mass production to close 
dimensional limits . 

DESCRIPTION OF DRAWINGS - The drawing shows a schematic perspective view 
of a housing. 
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24 magnetic end bearing 
28 pivot bearing 
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